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‘ MATERIAIS - ESTRUTURAS METALICAS ‘
ACOS ESQUEMAS DE PINTURA
Perfis e Chapas em Geral S275JR (NP EN 10025) ’
ELEMENTOS METALICOS
Pormenor 12a Pormenor 12b Perfis Tubulares Laminados a Quente | S275J0H (NP EN 10210)| - Decapagem a jacto abrasivo grau SA 2,5
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Esc. 1:2
1 - REMOCAO E MARCAGAO DE PEDRAS DO MONTANTE PARA POSTERIOR RECOLOCAGAO; o Vardo @24 1 - REMOGAO E MARCAGAO DE PEDRAS DO MONTANTE PARA POSTERIOR RECOLOCAGAO;
2 - EXECUCAO DE CAROTE COM DIAMETRO 120 MM E PROFUNDIDADE DE 1000 MM; 2 - EXECUGAO DE CAROTE COM DIAMETRO 120 MM E PROFUNDIDADE DE 1000 MM;
d
3 - COLOCAGAO DO PERFIL CHS 82.5x10 COM CHAPA SOLDADA COM VAROES; @ 3 3 - COLOCAGAO DO PERFIL CHS 82.5x10 COM CHAPA SOLDADA;
Q
4 - SELAGEM COM SIKAGROUT OU EQUIVALENTE; ) 4 - SELAGEM COM SIKAGROUT OU EQUIVALENTE;
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? HEB 280 PROJECTO: T
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